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Spriadacie dyzne a ich
vyznam vo vyrobe viskozovych vliken
-
J. ONODY.

Tieto malé telesa hraji velmi déleZitu tlohu vo vyrobe ume-
lych vliken, preto je velkou chybou, Ze sa v literatire o tychto
pre priemysel umelého hodvibu tak doleZitych suciastkach len
malo doéitame. V procese samom ucastnia sa len pasivne, ale
akost vlikna ako aj mnoZstvo zivisi vo velkej miere na mich. Za-
pchiavanim menia jeho hribku, ¢astymn vymiefianim sniZuju pro-
dukeciu, predo zasoba dyzni musi byt velka,.¢o je znaénou poloZkou
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pre tlovarefi. Prave preto kazda tovarei na umelé vlikno musi
prisne dbat na to, aby otvory dyzni boly vzdy ¢&isté, hladké a presne
okruhle, ¢im sa zamedzi ich zapchavaniu.

Na zaéiatku vyroby umelého vlikna maly dyzne celkom iny
tvar, ako dnes. Dyzna bola len jedna sklena kapilara, neskorsie
bolo uz kapildr viac, ktoré boly vedla seba pripevmené na jedmej
tribke. ktorou sa tlaéila viskéza. Postupom Casu umiestili kapilary
do krubu, ¢im zmensili spriadaci priestor. Museli pouZivat vysoky
tlak, lebo kapildra bola dlh4, takZe odpor bol znaény. PouZivanim
sklenych platni, v ktorych kapilary boly kratSie, odpor sa zmensil.
Kapilary boly hustejSie umiestené vedla seba, ako v predoslom
pripade. Takéto sklené platne vyrabali nasledujicim spdsobom:
Z tenkych platinovych drétov urobili svizok, ktory obliali rozta-
venym sklom. Tyée po vychladnuti rozkrajali na zodpovedajiice
platni¢ky, platinové dréty rozpustili v kralovskej licavke, ¢im
dostali do3tiéku s jemnymi otvormi.

Kevové dyzne mohli pouzivat len vtedy, ked nasli sposob na
vyvitanie jemnych otvorov do tvrdého kovu. Tieto dyzne maly
temer ten isty tvar u¥ aj vtedy, ako teraz a kedZe boly velmi siice
pre spriadacie ucely, vytlacily celkom predchadzajice dyzne.

Kovové dyzne maji podla pouZivania rozne rozmery. Pre se-
kané vldkno pouzivame hubice nasledujiicich rozmerov:

vyika dyzne . . . 9,5 mm 10 mm 14 mm
priemer cylindra . 12,5 mm 20 mm 28 mm
celkovy priemer . 18 mm 26 mm 34 mm

Pre umely hodvab pouzivaji dyzne menSich rozmerov. Pocet
dierok pri dyziach pre sekané vldkno je: 1200—3000, pre umely
hodvab 50—300. Hribka plechu byva podla pevnosti kovu. Otvo-
ry mdzu byt podFa tychto tvarov:

Rézné otvory dyzni.

-~ ——— —

Na spriadanie najsucejsi je tvar 1. Vzor 2. a 3. pouZiva sa
vtedy, ked chceme sniZit tlak pretlafania, najmi u tantalovych
dyzni, kde pre lacnost kovu mézeme si dovolit vi#éSiu hribku
plechu.

Najvdcsi problém u dyzmi je vybrat vhodny materiil, lebo
tento musi odoldvat kyseline a lihu, dalej musi byt dost tvrdy
a pevny, aby zniesol tlak, ktorym tla¢ime viskézu a aby sa pri ma-
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nipulaciach neposkodily hubice. Velky vyznam ma aj zrnitost kry-
Stalov kovu. Musi byt jemna, aby leStenim dostaly dyzne hladky
povrch a aby vrtanie dierok bolo Iahsie.

Porcelin ma dobri odolnost oproti chemikaliam, kedze je
v§ak rovnako krehky, musime pouZivat hrubsie dyzne, ¢o viak vy-
zaduje vicsi spriadaci tlak. Podla ddajov porcelianové dyzne za-
pric¢inuji zvlastny lesk, pretoZe dierky nie st celkom hladké.

Kovové dyzne vyhovuju kaZdej poziadavke, €o do lesklosti
odolnosti proti chemikaliam, tvrdosti atd. Pouzivaji sa vzicne ko-
vy, najma Pt, Au, Ir, Rh a najnovsie tantalové dyzne, ktoré sa
uplatiiuji v priemysle sekaného vlakna, takze asi 34 pouZivanych
dyzni v tomto priemysle st z tantalu.

Zo zatiatku sa pouZivala skoro len &ista platina, ktora ma
dobvu odolnost proti kyseline a lahu, da sa dobre obrabat, vitat
a lestit. Mechanické vlastnosti viak uZ nie st najlepsie, lebo je to
mikky kov a I'ahko sa poskodi. Pokusili sa, pravda, zvysit tvrdost,
¢im sa snizila aj cena, pridavanim Ir a Rh. Cista Pt mala tvrdost
asi 40 Brinellov, priddvanim malého mnoZstva tychto kovov tvrdost
sa zvySila az na 65 Brinellov. Dyzne boly lacnejsie, ked sliatina
obsahovala asi Y0% Au a 10% Pt. Miesto platiny potom pouzivali
lacnejsie Pd, ale tato sliatina nemala najvybornejsiu odolnost proti
chemikalidm, takZe tato kombinicia neskdr celkom vypadla.

Vo vyrobe dyzni bolo velkym pokrokom, ked prisli ma to, ako
zvy5if tvrdosl priddvanim obecnych kovov a vyzihanim na uréita
temperaturu. Takto docielili tvrdost vo vySke 130 Brinelov. Asi
v tom istom &ase zalali vyrabat aj tantalové dyzne. KedZe tento
kov je velmi lacny a ma ta dobri vlastnost, Ze vyZihanim na 500° C
sa sltava tvrddim (tvrdost asi 120 Brinelov). Pri tejto teplote vzni-
ka exydovanim na povrchu vrstva velmi tvrda a odolna. Toto su
tie dobré vlastnosti, pre ktoré tantal by mohol byt najvzacnejsim
kovcrn pri vyrobe dyzni, chyba je viak, Ze sa tantalové dyzne Iah-
gie upchavaju. Priéinu zapchivania eSte presne nepozname, zistilo
sa viak, Ze zapchavanie je zapri¢inené elektrochemickymi pochod-
mi. Zo spriadacého kipela ionty Zn a Pb dostand sa na vnitornu
stranu dyzni, kde sa usadzuji. Okrem toho tantal je hrubozmity,
dyziha sa neda dobre vylestit, takZe drsny povrch umozni usadzo-
vanie mecistot.

V roku 1933 podarilo sa vyrobit dyzne s tvrdostou 200 Bri-
nelov. Sliatina obsahovala 70% Au a 30% Pt. Nebolo v3ak mozné
dosialinuf rovnomerni tvrdost, éo bola velka nevyhoda. Této za-
vada sa odstranila pridavanim Rh. Odolnost sliatiny v tomto slo-
Zeni oproti chemikalidam bola dobra.

Najtvrdsie ‘dyzne sa podarilo vyrobit Siebertovi. On sniZil ob-
sah platiny na 50%, a zvlaStnym termickym spésebom dosiahol
tvrdosti az 360 Brinelov. Tito sliatinu pomencval Sliatina ,,Z%,
¢im chcel povedat asi to, Ze je to dovrienie moZnosti, ¢o do toho
¢asu dosiahli na poli vyroby dyzni.
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Aby sme lepsie pochopili, predo vybral Siebert sliatinu prave
tohto slozenia, znazornili sme stavova krivku systému Au-Pt. Ako
vidime: schladenim dostaneme homogenné krystaly len v tych pri-
padoch, ked sliatina obsahuje 0—25% platiny, alebo 95—100%
platiny, v inom pripade pri normalnej temperatiure dostaneme len
mieSané kryStaly. Homogenné krystaly maji vyssiu tvrdost, preto
musime sa snaZif, aby sme takéto kryStaly dostali. Treba teda
schladit sliatinu z temperatiry presne nad krivkou x, ¢im dosiah-
neme to, 7e krystaly neoddeluji sa na platinové a zlaté krystaly,
ostani rozpustené jeden kov v druhom, v pevnom stave. Druha
krivka zndzorfiuje, akej tvrdosti méZeme dosiahnut v systéme
Au-Pt. Ak schladime z vySSej temperatiry na obyéajni teplotu
sliatinu tak, %e dostaneme miesané krystaly, tvrdosti st podla kriv-
ky .,a*. Rychlym schladenim sliatiny z teploty presme nad kriv-
kou x, dostaneme homogenné kryStaly a vysSie tvrdosti. (Krivka
.b*). Schladeny kov méZeme eite pri nizSej temperature vyhrie-
vat, tym zvySime tvrdosti podla krivky ,,c*. Sliatina ma maximum
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v slozeni 55 Pt—45 Au, ale z technickych priéin pouZivaju sliatinu
v slozeni 50—50%. SniZenim obsahu platiny zrnitost krystalov je
jemnejsia, ¢o umoZiiuje dobré vrtanie dierok, leStenie, okrem toho
sliatina ma viésiu faZnost, odolnost proti korrozii a je menej kreh-
ka. Ked sa krystaly mensie, velmi tvrda povrchova vrstva krysta-
lov, ktora prekaza pri vitani je tenSia. Niektoré kovy zo skupiny
platiny zvySuja taZnost, preto pridava sa ich niekolko desatin per-
cent ku sliatine. Tak isto ic¢inkuje aj rhenium, ale ako v predoslom
pripade. tak aj tu, sniZi sa tvrdost.

STavova KRvka B, -P.
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Tvrdost ma velky vplyv na cenu dyzni, lebo tensi plech po-
trebujeme na vyrobu dyzni, teda menej materidlu. Velky vyzmam
mai vysoka tvrdost v siivislosti s opotrebenim, lebo zamedzi mecha-
nické pogkodenie.
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Na zlacnenie dyzni mame aj iné sposoby, napr. zmenSit roz-
mery dyzni. Podla dudajov niektorych autorov hribka objimky je
predimenzovana (H — 10 mm), staéi len 5 mm, ked pouZivame
na objimku tvrdd gumu. V tomto pripade dyziia musi mat vysku
asi 6 mm, pretoZe dyzna musi vyénievat z objimky asponn 0 1 mm,
aby kyselina dobre mohla pésobit na viskézu. Takto dosiahnuta
uspora je asi 257%.

Da sa zmenSit aj okraj dyzni, ked objimka mdZe presne pri-
lichat na dyziu. Dalsie tispory moZeme dosiahnut len vtedy, ked
najdeme pevnejsi materidl na objimku,

Pheno- a aminoplasty nie si dost odolné oproti kyselinam a
lahu, sa krehké, preto mevyhovuji. Vynimkou méZe byt len de-

l
H

!
Upevnenie dyzne na spriadacej fajke.
korit. Tento ma vSak jednu chybu, Ze zavity sa daju urobit len si-
struhovanim a nie preSovanim, preto cena tychto objimok je vy-
soka. Luh vlastne pdsobi na dekorit, ¢o nie je chybou, lebo viskoza
nepride s nim do styku.

Pclyvinylchlorid: stalost proti korrozii, pevnost, taZnost je
vyborna, za tepla sa viak deformuje. Podla udajov pri spriadacej
temperatire sa nedeformuje, no ked steny objimky musia byt
tenké, pdsobi na ne tlak viskézy za dlh3i &as, stdlost formy za
tepla je pochybna.

Objimka z plexiglasu by mala lepSie vlastnosti, stalost za tepla
j2 80 Martensov, stalost proti kyselinam je dobra. Tento material
m4 len jednu nevyhodu, Ze objimky nedaji sa presovat, lebo tym
stalost formy za tepla a aj iné vlastnosti klesaji.

Polystyrol ma vynikajice vlastnosti pokial ide o stalost oproti
reagenciam. Stalost za tepla je mengia, ale da sa zvysit pridavanim
niektorych latok, ktoré zapri¢ifiuju nizSiu odolnost oproti lihu a
kyseline. Takyto polystyrol uz neodolava koncentrovanej kyseline,
ale v spriadacom kupeli vyhovuje. D4 sa formovat aj preSovanim.
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MbéZeme spomenit aj kyselinovzdorné sliatiny, ako VA ocele
a kontracid. Pouzitim tychto by sme mohli usporit 58—62% ma-
teridlu, lenze ceny objimok by boly velmi vysoké, takZe ¢o by sme
usetrili na materiale, vydali by sme na objimky.

St esle navrhy na kombinovanie vzacnych kovov s obycajny-
mi, Plocha, kde su dierky, ma byt zo vzacneho kovu, a steny dyzni
stt alebo z obyéajného kovu, alebo z umelej hmoty.

Upevnenie jadra pri dyzriach pre duté vidkno.

Doteraz bolo faZkyin problémom vyriabat duté vlikno. Poku-
sili sa vyriedif tuto otdzku éisto chemickym, alebo fyzikilnoche-
mickym spdsobom. Vo viskéze rozptylili vzduch, ktory potom pri
sprizadani zostal vo vlidkne a zapri€inil prazdne priestory. Spria-
danie pri takychto okolnostiach bolo velmi staZené, vlikno sa
trhalo a nemohli vobec dosiahnut, aby tieto prazdne priestory boly
rovnomerné. Princip je asi rovmaky aj v tom pripade, ked do vis-
k6zy primieSame organické latky, ktoré po spriadani vyextrahu-
jeme. Do viskézy moZeme pridat karbonaty, bikarbonaty, ktoré
uvolnia CO, pri vytoku viskézy do spriadacieho kipela. Tu treba
dbat na to, aby vldkno este nevyspriadané rychlo dostalo pevay
obal v pedobe vysrazanej celulézy, ktory potom ochranuje vnitro
vlikna od rychleho vysrazania. Takto mdZu sa vytvorif prazdne
pricstory, plyn neméze unikat, lebo tomu prekaZa silny obal celu-
16zy.

Na navrh Eloda firma Siebert vyriesila takéto spriadanie dplne
mechanicky. Podla Eloda pri takychto malych dimenzidch, ako ma
vlakno, méZeme sa zrieknuf poZiadavky, aby sme celulézu vysra-
Zali aj z vmitornej strany. RieSenie tejto otdzky sa takto velmi
zjednodusi: v dierkach dyzni upevnime tenky drét, éim sa vytvori
dierka takého tvaru, ktora umozni spriadat duté vlakno. PretoZe
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rozmery tychto otvorov si mensie, ako u obycajnych dyzni, za-
pchavanie je Castejsie.

Na upevnenie drétu si dve moZnosti. V prvom pripade drét,
alecbo méZeme ho nazyvat aj jadrom, je upevneny na maly plieSok
priletovany na vniatorni stranu dyzni. V druhom pripade jadro je
pripevnené priamo na dyziu, na dve vyénievajuce ¢ciastky vniitor-
nej plochy dyzne. Tato dierka ma okrdhly tvar len z vonkajSej
strany dyzne, z vnitornej strany otvor sa podoba elipse.

Duté vlakno vyrobené 3pecidlnymi dyznami.

87



Na obrazku vidime takéto vlikno vyrobené tymto sposobom.
Vonkajsok je hladky, to nam prezradi, ze spriadaci kipel musi
obsahovat malo siranu sodného, aby velky osmoticky tlak nest]aéil
a nezlepil vlakno. '

Takéto duté vlakno ma velké vyhody oproti vliknu, ktoré
dutiny dostdva chemickym sp6sobom: 1. ma rovnomerni pevnost,
2. velkd kryciu schopnost, 3. dobri izolaciu tepla a eSte jednu
vyhedu, Ze pracovny postup nemusime zmenit.

HOSPODARSKE ZPRAVY

Buducnost naSej vyroby lieéiv
J. TAMCHYNA.

Europskému hospodarstvu a tym, prirodzene, i hospodarstvu
naimu bolo vitaznym skoncenim vojny ulozené zadat s prestavbou
mierovou za novych hospodarskych podmienok vnitornych i za
novych hospodarsko-politickych vztahov medzinarodnych. Je malo
priemyselnych odvetvi, kde nové usporiadanie politické i hospo-
dirske v Europe ma tak prenikavy vplyv na vyvoj v najblizsej
budicnosti ako u priemyselnej vyroby liediv. Tato situacia nie je
dana len zvliStnou rozmanitostou surovin i vyroby, teda vlastne
sirkou a pestrostou vyrobného programu vo farmaceutickom prie-
mysle, ale uplnym rozruSenim vzajomnych vztahov v zisobovani
surovinami a velmi radikdlneho presunu v moZnostiach dodavatel-
skych. Povedzme si hned, Ze tu sa pre niektoré europské Staty
skyta prilezitost k tak netuSenému rozvoju, vyvinu a rozmachu
tohto mladého priemyslového odvetvia, akej azda dosial nikdy
v tomio odbore nebolo. Situicia je Ciastoéne podobna — aviak
zd'aleka nie totoZnd — ako podmienky vzrastu textilného priemys-
lu na dneSnom tizemi Ceskoslovenskej republiky v dobich napo-
leonskych vojen, kedy prakticky vznikol brnensky textilny priemy-
sel, aby svoj vplyv v medzinarodnom obchode uhajil aZz do dnes-
nych ¢asov.

N4§ ceskoslovensky farmaceuticky priemysel je odbor velmi
mlady. Vznikol a mohutnel prakticky v obdobi medzi oboma sve-
tovymi vojnami, na Slovensku potom az za druhej svetovej vojny
a umerne s jeho konsolidaciou a vnitornou silou rastie i jeho vplyv
na domicom trhu. Na zahraniéné trhy prenikal predtym skoér na-
hodne a ojedinele, lebo systematické usilie v tomto smere nemohol
prakticky do pociatku vojny vykonivat a za vojny mu to nebolo
dovolené. Tym vicsie a tym zaujimavejSie s jeho tlohy dnes. tym
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